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HT- CERA LOY® ceo546

STOP DO KORON | MOSTOW

Opis produktu / zastosowanie

Stop kobaltowo - chromowy do koron i mostéw, wolny od niklu i berylium, przeznaczony specjalnie
pod licowanie porcelang (wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej lezy miedzy 25-600°C 14,6 x 10° K™)
Nadaje si¢ do wigkszo$ci mas porcelanowych

Odlew z tego stopu, nalezy opiaskowa¢ tlenkiem aluminiwym 250p (ci$. 2-3 atm.)

W przypadku stosowania opakera w pascie, znajdujacy si¢ w niej rozcienczalnik, musi jeszcze

przed zamknigciem si¢ pieca catkowicie wyparowaé (stosuje si¢ przewaznie opakery w proszku).

UWAGA !

a) Nie nalezy przeprowadza¢ zadnego wypalania oksydacyjnego !
(przy pierwszym wypalaniu, wypala¢ 10°C wyzej jak normalnie)

b) Nalezy zaprogramowac¢ diugie studzenie (zaczynajac od temp. wypalania dentyny do temp. 450°C
przez ok. 7-8 min), poczawszy od pierwszego wypalania do wypalania potyskowego.

¢) Poleca si¢ obrabianie odlewu frezami (spiekane wegliki).

d) Chcac uniknaé tworzenia si¢ pecherzykow oraz rys, odlew musi by¢ czysty,
nalezy unikac¢ ostrych katow i brzegoéw

¢) Grubo$¢ napalanej ceramiki nie powinna przekracza¢ 2 mm

Daje si¢ bardzo dobrze obrabia¢ (twardos¢ Vickersa 280 - HV10).

Uzyskuje si¢ gladkie, lekkie do polerowania odlewy.

Dzi¢ki wspaniatej ptynnosci stopu, wypelnione zostang nawet najciensze czesci

obiektow, do 0,10mm (temp. wypalania pierscienia - 950°C).

Poprzez niskg temperature odlewania, osiggane sg bardzo gtadkie powierzchnie

odlewu z minimalng warstwa tlenkow (szczegolnie przy zastosowaniu masy ostaniajacej - HT-Vest),

ktora moze by¢ usunigta przez piaskowanie peretkami z tworzywa.

Zalecamy topienie indukcyjne ze wzgledu na kontrole temperatury lania (stop nie moze uledz przegrzaniu)
Stozek odlewniczy z tego stopu, moze by¢ ponownie uzyty (po6t na pot) do odlewow.

Stop ten, jest bardzo czysty, wyprodukowany prozniowo w ciggltym odlewie i pod statg kontrolg jakosci.

Dane fizyczne: Sklad stopu:
wytrzymato$¢ na zerwanie: 705 MPa Kobalt:: 63 %
granica rozszerzalnosci: 560 MPa Chrom: 22 %
twardo$¢ Vickersa: 280 (HV 10) Molibden: 6%
wydtuzenie przy zerwaniu: 11% Wolfram: 6%
waga specyficzna: 8,8 g/cm3 Reszta: Si, Fe, Mn
punkt topienia: 1300°C - 1400°C Kolor:  srebrny
temperatura odlewania: 1459°C

rozszerzalno$é termiczna (WAK): 25- 600°C - 14,6 x 10° K™

modut elastycznosci: 190 GPa

Zyczymy Panstwu powodzenia !!!

HT = Dencalbedart, Ungerstraie 2D, D — 85051 Ingolstadt/ Tel.: 0049-(0) 8450/1776 Fax: 0049-(0) 8450/9717
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HT- CERA - LOX® ce 0546

STOP DO KORON | MOSTOW WG. DIN EN 1SO 109693-5

Opis produktu / zastosowanie

Stop kobaltowo - chromowy do koron i mostéw, wolny od niklu i berylium, przeznaczony specjanie

pod licowanie porcelang (wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej lezy w przedziale od 25 do 500°C: 14,5 x 10° K™)
o niskigj oksydacji. Nadaje si¢ do wigkszo$ci mas porcelanowych

Odlew z tego stopu, nalezy opiaskowa¢ tlenkiem aluminiwym 250p (ci$. 2-3 atm.)

W przypadku stosowania opakera w pascie, znajdujacy si¢ w niej rozcienczalnik, musi jeszcze

przed zamknigciem si¢ pieca catkowicie wyparowaé (stosuje si¢ przewaznie opakery w proszku).

UWAGA !

a) Nie nalezy przeprowadza¢ zadnego wypalania oksydacyjnego !
(przy pierwszym wypalaniu, wypala¢ 10°C wyzej jak normalnie)

b) Nalezy zaprogramowac¢ diugie studzenie (zaczynajac od temp. wypalania dentyny do temp. 450°C
przez ok. 7-8 min), poczawszy od pierwszego wypalania do wypalania potyskowego.

¢) Poleca si¢ obrabianie odlewu frezami (spieckane wegliki).

d) Chcac uniknaé tworzenia si¢ pecherzykow oraz rys, odlew musi by¢ czysty,
nalezy unikac¢ ostrych katow i brzegoéw

¢) Grubo$¢ napalanej ceramiki nie powinna przekracza¢ 2 mm

Daje si¢ bardzo dobrze obrabia¢ (twardos$¢ Vickersa 302 HV10).

Uzyskuje si¢ gladkie, lekkie do polerowania odlewy.

Dzi¢ki wspaniatej ptynnosci stopu, wypelnione zostang nawet najciensze czesci

obiektow, do 0,10 mm (temp. wypalania pierscienia - 1000°C).

Poprzez niskg temperature odlewania, osiggane sg bardzo gtadkie powierzchnie

odlewu z minimalng warstwa tlenkow (szczegolnie przy zastosowaniu masy ostaniajacej - HT-Vest),

ktora moze by¢ usunigta przez piaskowanie peretkami z tworzywa.

Zalecamy topienie indukcyjne ze wzgledu na kontrole temperatury lania (stop nie moze uledz przegrzaniu)
Stozek odlewniczy z tego stopu, moze by¢ ponownie uzyty (po6t na pot) do odlewow.

Stop ten jest bardzo czysty, wyprodukowany proézniowo, metodg ciggtego odlewu i pod stala kontrolg jakosci.

Danefizyczne: Sklad stopu:
wytrzymato$¢ na zerwanie: 650 MPa Kobalt:: 62,5%
granica rozszerzalnosci: 537 MPa Chrom: 28,5%
twardos$¢ Vickersa: 302 (HV 10) Molibden: 4%
wydtuzenie przy zerwaniu: 4,5% Wolfram: 3%
waga specyficzna 8,2g/cm? Krzem: 0,8%
punkt topienia: 1369°C - 1471°C Reszta: Nb, Fe
temperatura odlewania: 1497°C

rozszerzalno$¢ termiczna (WAK): 25- 600°C - 14,7 x 10° K™

modut elastycznosci: 195 GPa

Zyczymy Panstwu powodzenia !!!

HT = Dencalbedart, Ungesiraie 2D, D — 85051 [ ngolstadt/ Tel.: 0049-(0) 8450/1776 Fax: 0049-(0) 8450/9717
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HT- CERA N® ce 0546

STOP DO KORON | MOSTOW

Opis produktu / zastosowanie

Stop niklowo — chromowo- molibdenowy do koron i mostéw, wolny od berylium, przeznaczony specjalnie
pod licowanie porcelang (wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej lezy miedzy 25-600°C 14,1 x 10° K™)
Nadaje si¢ do wigkszo$ci mas porcelanowych

Odlew z tego stopu, nalezy opiaskowa¢ tlenkiem aluminiwym 110p (ci$. 3-4 atm.)

W przypadku stosowania opakera w pascie, znajdujacy si¢ w niej rozcienczalnik, musi jeszcze

przed zamknigciem si¢ pieca catkowicie wyparowacé (stosuje si¢ przewaznie opakery w proszku).

UWAGA'!

a) Po obrobcee i opiaskowaniu, nalezy przeprowadzi¢ w piecu do porcelany,
prozniowa obrobke termiczng w temp. 1027°C przez ok. 10min.

b) Poleca si¢ obrabianie odlewu frezami z twardego metalu.

¢) Chcac unikngé tworzenia si¢ pecherzykow oraz rys, odlew musi by¢ czysty,
nalezy unikac¢ ostrych katow i1 brzegow
Daje si¢ bardzo dobrze obrabiaé¢ (twardos$¢ Vickersa 188 - HV 10)
Uzyskuje si¢ gladkie, lekkie do polerowania odlewy
Dzigki wspanialej ptynnosci stopu, wypetnione zostang nawet najciensze czesci
odlewu, do 0,10mm ( temp. wypalania pierscienia - 900°C)
Poprzez niskg temperature odlewania, osiagga si¢ bardzo gladkg powierzchnie¢
odlewu i minimalng warstwe tlenku, ktéra moze by¢ usuni¢ta przez piaskowanie peretkami z tworzywa.
Doskonale nadaje si¢ do odlewania ptomieniem.
Stozek odlewniczy z tego stopu metalu, moze by¢ ponownie uzyty (p6t na pot).
Stop ten, jest bardzo czysty, wyprodukowany proézniowo w cigglym odlewie 1
podlega statej kontroli jakosci.

Dane fizyczne: Sklad stopu:
wytrzymatos$¢ na zerwanie: 555 MPa Nikel: 67%
granica rozszerzalnosci: 360 MPa Chrom: 24%
twardo$¢ Vickersa: 188 (HV 10) Molibden: 10%
wydluzenie przy zerwaniu: 9% Reszta: Si, Fe

waga specyficzna 8.4 g/cm?

punkt topienia: 1312°C - 1369°C

rozszerzalno$¢ termiczna (WAK): przy 25- 600°C - 14,1 x 10°K™*

modut elastycznosci: 190 GPa

temperaturalania 1410°C

Zyczymy Panstwu powodzenia !!!

HT = Dencalbedart , Unge straie 2D, D — 85051 Ingolstadt/ Tel.: 0049-(0) 8450/1776 Fax: 0049-(0) 8450/9717
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HT- CERA CROM® ceos46

STOP DO KORON | MOSTOW

Opis produktu / zastosowanie

Stop kobaltowo - chromowy do koron i mostéw, wolny od niklu i berylium, przeznaczony specjanie
pod licowanie porcelang (wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej lezy miedzy 25-600°C 14,6 x 10° K™)
Nadaje si¢ do wigkszo$ci mas porcelanowych

Odlew z tego stopu, nalezy opiaskowa¢ tlenkiem aluminiwym 250p (ci$. 2-3 atm.)

W przypadku stosowania opakera w pascie, znajdujacy si¢ w niej rozcienczalnik, musi jeszcze

przed zamknigciem si¢ pieca catkowicie wyparowaé (stosuje si¢ przewaznie opakery w proszku).

UWAGA !

a) Nie nalezy przeprowadza¢ zadnego wypalania oksydacyjnego !
(przy pierwszym wypalaniu, wypala¢ 10°C wyzej jak normalnie)

b) Nalezy zaprogramowac¢ diugie studzenie (zaczynajac od temp. wypalania dentyny do temp. 450°C
przez ok. 7-8 min), poczawszy od pierwszego wypalania do wypalania potyskowego.

¢) Poleca si¢ obrabianie odlewu frezami (spiekane wegliki).

d) Chcac uniknaé tworzenia si¢ pecherzykow oraz rys, odlew musi by¢ czysty,
nalezy unikac¢ ostrych katow i brzegoéw

¢) Grubo$¢ napalanej ceramiki nie powinna przekracza¢ 2 mm

Daje si¢ bardzo dobrze obrabia¢ (twardos¢ Vickersa 286 - HV 10).

Uzyskuje si¢ gladkie, lekkie do polerowania odlewy.

Dzi¢ki wspaniatej ptynnosci stopu, wypelnione zostang nawet najciensze czesci

obiektow, do 0,10mm (temp. wypalania pierscienia - 950°C).

Poprzez niskg temperature odlewania, osiggane sg bardzo gtadkie powierzchnie

odlewu z minimalng warstwa tlenkow (szczegolnie przy zastosowaniu masy ostaniajacej - HT-Vest),

ktora moze by¢ usunigta przez piaskowanie peretkami z tworzywa.

Zalecamy topienie indukcyjne ze wzgledu na kontrole temperatury lania (stop nie moze uledz przegrzaniu)
Stozek odlewniczy z tego stopu, moze by¢ ponownie uzyty (po6t na pot) do odlewow.

Stop ten, jest bardzo czysty, wyprodukowany prozniowo w ciggltym odlewie i pod statg kontrolg jakosci.

Danefizyczne: Sklad stopu:
wytrzymato$¢ na zerwanie: 734 MPa Kobalt:: 64%
granica rozszerzalnosci: 570 MPa Chrom: 21%
twardos$¢ Vickersa: 286 (HV 10) Molibden: 6%
wydtuzenie przy zerwaniu: 10% Wolfram: 6%
waga specyficzna 8,3g/cnm? Reszta: Si,Fe,Mn
punkt topienia: 1309°C - 1417°C

temperatura odlewania: 1467°C

rozszerzalno$é termiczna (WAK): 25- 600°C - 14,6 x 10° K™

modut elastycznosci: 194 GPa

Zyczymy Panstwu powodzenia !!!

HT = Dencalbedart, Ungesiraie 2D, D — 85051 [ ngolstadt/ Tel.: 0049-(0) 8450/1776 Fax: 0049-(0) 8450/9717
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HT- CROM 11® ce o546

STOP DO PROTEZ SZKIELETOWYCH
Opis produktu / zastosowanie

Stop kobaltowo - chromowy, wolny od niklu i berylium, stosowany w technice
szkieletows.

Daje si¢ bardzo dobrze obrabiac.

Odlewy z tego stopu, wykazujg si¢ bardzo gtadka powierzchnig 1 sg fatwe do
polerowania

Dzieki doskonatej ptynnosci stopu, wypelnione zostajg nawet najciensze czgsci
odlewu.

Poprzez niskg temp. odlewania, uzyskuje si¢ bardzo gtadkie powierzchnie odlewu
1 minimalng warstwe tlenku (szczegdlnie w potaczeniu z HT-Vest M), ktérg to
mozna nawet usuna¢ przez piaskowanie peretkami z tworzywa.

Doskonale nadaje si¢ do odlewania ptomieniem.

Posiada bardzo dobre warto$ci mechaniczne do protez klamrowych jak i
kombinowanych (dobry modut elastycznos$ci)

Stozek odlewniczy z tego stopu metalu, moze by¢ ponownie uzyty (pét na pot).
Jest pod ciagla kontrolg jako$ci.

Szczegoblnie nadaje si¢ do techniki spawania laserem

Danefizyczne: Sklad stopu:
granica rozszerzalnosci: 546 MPa Kobalt:  63,0%
twardo$¢ Vickersa: 394 (HV10) Chrom:  29,0%
wydtuzenie przy zerwaniu: 5,8% Molibden: 6,5%
waga specyficzna 8,3g/cm? Reszta: C,S,Mn,Fe
interwat topienia: 1321°C - 1407°C

modut elastycznosci: 209 GPa

temperaturalania 1445°C

Zyczymy Panstwu powodzenia !!!

HT - Dentalbedarf , Unger strale 2D, D — 85051 Ingolstadt/ Tel.: 0049-(0) 8450/1776 Fax: 0049-(0) 8450/9717
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HT- CROM® ce 0546

STOP DO PROTEZ SZKIELETOWYCH
Opis produktu / zastosowanie

Stop kobaltowo - chromowy, wolny od niklu i berylium, stosowany w technice
szkieletows.

Daje si¢ bardzo dobrze obrabiacd.

Odlewy z tego stopu, wykazujg si¢ bardzo gtadka powierzchnig 1 sg fatwe do
polerowania.

Dzieki doskonatej ptynnosci stopu, wypelnione zostajg nawet najciensze czgsci
odlewu.

Poprzez niskg temp. odlewania, uzyskuje si¢ bardzo gtadkie powierzchnie odlewu
1 minimalng warstwe tlenku (szczegdlnie w potaczeniu z HT-Vest M), ktérg to
mozna nawet usuna¢ przez piaskowanie peretkami z tworzywa.

Doskonale nadaje si¢ do odlewania ptomieniem.

Posiada bardzo dobre warto$ci mechaniczne do protez klamrowych jak i
kombinowanych (dobry modut elastycznosci).

Stozek odlewniczy z tego stopu metalu, moze by¢ ponownie uzyty (pét na pot).
Jest pod ciagla kontrolg jako$ci.

Szczegoblnie nadaje si¢ do techniki spawania laserem

Danefizyczne: Sklad stopu:
granica rozszerzalnosci: 579 MPa Kobat: 64%
twardo$¢ Vickersa: 387 (HV10) Chrom: 29%
wydtuzenie przy zerwaniu:  6,3% Molibden: 6%
waga specyficzna: 8,2g/cm? Reszta: C,Si,Mn,Fe
interwat topienia: 1350°C - 1406°C

modut elastycznosci: 211 GPa

Zyczymy Panstwu powodzenia !!!

HT = Dencalbedart, Ungesiraie 2D, D — 85051 [ ngolstadt/ Tel.: 0049-(0) 8450/1776 Fax: 0049-(0) 8450/9717



P\
Y = PDenalbedarf C‘Q\

HT- CROM -S®  ce0546

STOP DO PROTEZ SZKIELETOWYCH
Opis produktu / zastosowanie

Stop kobaltowo - chromowy, wolny od niklu i berylium, stosowany w technice
szkieletows.

Daje si¢ bardzo dobrze obrabiac.

Odlewy z tego stopu, wykazujg si¢ bardzo gtadka powierzchnig 1 sg fatwe do
polerowania

Dzieki doskonatej ptynnosci stopu, wypelnione zostajg nawet najciensze czgsci
odlewu.

Poprzez niskg temp. odlewania, uzyskuje si¢ bardzo gtadkie powierzchnie odlewu
1 minimalng warstwe tlenku (szczegdlnie w potaczeniu z HT-Vest M), ktérg to
mozna nawet usuna¢ przez piaskowanie peretkami z tworzywa.

Doskonale nadaje si¢ do odlewania ptomieniem.

Posiada bardzo dobre warto$ci mechaniczne do protez klamrowych jak i
kombinowanych (dobry modut elastycznos$ci)

Stozek odlewniczy z tego stopu metalu, moze by¢ ponownie uzyty (pét na pot).
Jest pod ciagla kontrolg jako$ci.

Szczegoblnie nadaje si¢ do techniki spawania laserem

Danefizyczne: Sklad stopu:
granica rozszerzalnosci: 748 MPa Kobalt:  63,0%
twardo$¢ Vickersa: 406 (HV10) Chrom:  30,0%
wydtuzenie przy zerwaniu: 3,9% Molibden: 6,0%
waga specyficzna 8,2g/cms3 Reszta: C,Si,Mn,Fe
interwat topienia: 1318°C - 1400°C

modut elastycznosci: 216 GPa

temperaturalania 1470°C

Zyczymy Panstwu powodzenia !!!

HT - Dentalbedarf , Ungerstrale 2A, D — 85051 Ingolstadt/ Tel.: 0049-(0) 8450/1776 Fax: 0049-(0) 8450/9717
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HT- CROM®LOT ceos46

LUTOWIE DO STOPOW KOBALTOWO - CHROMOWYCH

Opis produktu / zastosowanie

L utowie kobaltowo- chromowe, stosowane w technice koron i mostéw, jak i

w technice szkieletowe), wolne od niklu.

Lutowie to, jest specjalnie przeznaczone do stopu HT-CROM, HT-CROM I1, HT-CERA CROM i
HT-SUPRA PLATIN CO.

Nadaje si¢ do wiekszosci stopow kobaltowo- chromowo- molibdenowych.

Daje si¢ bardzo dobrze obrabiacd.

Dzieki dobrej ptynnosci, wypetia doskonale lutowane miejsca.

Nadaje si¢ bardzo dobrze do lutowania ptomieniem i spawania laserem.

Jest bardzo czystym stopem, bedacym pod ciggla kontrolg jakosci.

UWAGA !

Powierzchnie do lutowania wyczyscié¢ i uwolni¢ od tlenkéw. Nastepnie powierzchnie te i
lutowie pokry¢ topnikiem Panta rhei. Topnik ten, miesza si¢ z malg iloscia wody, w celu
dobrego rozprowadzenia w migjscu do lutowania.

Objekt lutowany, nalezy rozgrza¢ powoli plomieniem do temperatury lutowia,

nastepnie (nie oddalajac plomienia) rozlozy¢ rownomiernie lutowie na powierzchni lutowane;j.

Danefizyczne: Sklad stopu:

Punkt topienia: 1071 °C - 1260 °C Kobat - 62 %
Chrom- 29 %

Temperatura lutowania 1320°C Molibden- 4%

Reszta - Si,C,Mn

Zyczymy Panstwu powodzenia !!!

HT = Dentalbedart, Ungerstralke 2D, D — 85051 | ngolstadt/ Tel.: 0049-(0) 8450/1776 Fax: 0049-(0) 8450/9717
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HT- SUPRA PLATIN CO.® ce 0546

STOP DO KORON | MOSTOW

Opis produktu / zastosowanie

Stop kobaltowo — chromowy z platyna do koron i mostéw, wolny od niklu i berylium, przeznaczony specjanie
pod licowanie porcelang (wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej lezy migdzy 25-600°C 14,9 x 10-6 K-1) jak i do
prac frezowanych.

Nadaje si¢ do wickszosci wysokotopliwych mas porcelanowych.

Zastosowanie

Odlew z tego stopu, nalezy opiaskowac¢ tlenkiem aluminiwym 120u lub 150 (cis. 2-3 atm.) i nastepnie przez
10min wygotowacé w destylowanej wodzie lub w przypadku matych konstrukcji - oczysci¢ powierzchni¢ parg.
Przy zastosowaniu opakera w pascie, znajdujacy si¢ w niej rozcienczalnik, musi jeszcze przed zamknigciem si¢
pieca catkowicie wyparowac (stosuje si¢ przewaznie opakery w proszku).

UWAGA'!
a) Nie nalezy przeprowadza¢ zadnego wypalania oksydacyjnego !

(przy pierwszym wypalaniu, wypala¢ w temp. wyzszej o 10°C jak normalnie)
b) Wzrost temperatury przy wypalaniu porcelany powinien wynosi¢ ok. 55°C/min
¢) Nalezy zaprogramowa¢ dtugie studzenie (z 600°C na 450°C ok. 6-8 °C /min),

od pierwszego wypalania do wypalania potyskowego (z wyjatkiem porcelany
syntetycznej-dwufazowse)
d) Poleca si¢ obrabianie odlewu frezami z twardego metalu.
e) Chcac unikna¢ tworzenia si¢ pecherzykow oraz rys, odlew musi by¢ czysty,
f) Zaleca si¢ unikanie ostrych katow i brzegow
Daje sie bardzo dobrze obrabia¢ (twardo$¢ Vickersa wynosi 274 - HV 10).
Uzyskuje si¢ gtadkie, lekkie do polerowania odlewy.
Dzi¢ki wspaniatej ptynnosci stopu, wypelnione zostang nawet najciensze czesci
odlewu (temp. wypalania pierscienia - 950°C — 1000°C).
Poprzez niskg temperature odlewania, osigga si¢ bardzo doktadng powierzchnie
odlewu z minimalng warstwa tlenku (szczeg6lnie przy zastosowaniu HT-Vest), ktora
moze by¢ usunigta poprzez piaskowanie peretkami z tworzywa.
Doskonale nadaje si¢ do odlewania ptomieniem.
Stozek odlewniczy z tego stopu metalu, moze by¢ ponownie uzyty (p6t na pot).
Stop ten jest bardzo czysty i podlega statej kontroli jakosci.

Dane fizyczne: Sklad stopu:
wytrzymatos$¢ na zerwanie: 750 MPa Kobalt:: 65,0%
granica rozszerzalnosci: 588 MPa Chrom: 21,0%
twardo$¢ Vickersa: 274(HV 10) Molibden: 5,5%
wydtuzenie przy zerwaniu: 9% Wolfram: 5,5%
waga specyficzna: 8,2g/cm?® Platyna: 2,0%
punkt topienia: 1346°C - 1414°C Reszta: Si,FeMn
rozszerzalno$¢ termiczna (WAK): przy 25- 600°C - 14,9 x 10-6 K-1

Zyczymy Panstwu powodzenia !!!

HT - Dentalbedarf , Ungerstrale 2A, D — 85051 Ingolstadt/ Tel.: 0049-(0) 8450/1776 Fax: 0049-(0) 8450/9717
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HT'VeSt ® M Opis produktu / zastosowanie

HT-VEST®M jest fosfatowa masg formierska, dzieki ktorej osiaga si¢ rownomierna jakos¢
prac szkieletowych, o najwyzszej precyzji. Poprzez wigzanie fosfatowe, osiaga si¢ wysoka
stabilnos$¢ formy odlewniczej. Masa ta, nadaje si¢ do wszystkich stopow w technice
dentystycznej, jak i wszystkich sposobow powielania (np. sylikon i Zel).

Stosunek mieszania:
(duplikat sylikonowy)

Stosunek mieszania:
(duplikat z zelu)

Czas mieszania:

Czas plyniecia:
Czas wigzania:
Koncentracja plynu:

Wartos¢ ekspansji:

Utwar dzanie modelu:

Wypalanie:

M agazynowanie:

100g proszku : 16ml ptynu (320g : 51ml)

100g proszku : 15ml ptynu (320g : 48ml)

40 sek. miesza¢ proézniowo, nastgpnie ok. 10sek. wibrowac
(przy powielaniu zelem, ok. 90 sek.)

ok. 3-4min

ok. 45min.

ok. 75-80% przy Cr-Co stopie (HT - Crom lub HT - Crom 1)
ogolna ekspanga przy 100% -wym ptynie: 2,2%

10 sek. w kapieli utwardzajacej, nastepnie przy temp. 240°C,
(tylko przy powielaniu zelem) krotko wysuszy¢.

po zwigzaniu masy, pier§cien wstawi¢ do zimnego pieca.
Czas wypalania pierscienia przy temp. 270°C, 580°C jak i
temp. koncowej 1030°C, wynosi minimum 40 min.
Wzrost temperatury, ok. 5- 7°C na minutg - liniowo.

w dobrze zamknigtych, chronigcych od wilgoci pojemnikach.
Przy stosowaniu masy luzem, nalezy pamigta¢ o regularnym
przemieszani u.

Zyczymy Panstwu powodzenia !!!
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HT'VeSt ® Opis produktu / zastosowanie

HT-VEST ® jest specjalna, fosforanowa masa ostaniajaca do koron i mostéw, wolna od grafitu, nadajaca sie
do wszystkich stopéw metali w technice dentystyczngj, jak i do porcelany tloczonej.

A) Technika koron i mostéw:
Stosunek mieszania:  100g proszku : 25ml ptynu (150g : 38ml)

Czas mieszania: 60 — 90 sek. miesza¢ prézniowo, nastgpnie ok. 10 sek. wibrowaé

Czas plyniecia: ok. 5 min

Czas wigzania: ok. 30 —45 min.(w zaleznosci od wielkosci pierscienia)

1509 : 38 ml

Koncentracja ptynu: ok. 80-100% - stop chromowo - kobaltowy (HT — CERA L OX) lub niklowy 30ml : 8ml H,0O
ok. 70- 80% - stop palladowy pod porcelang 27ml : 11ml H,0
ok. 70- 80% - wysokowarto$ciowy stop ztota pod porcelang 27ml : 11ml H,0
ok. 50- 60% - wysokowarto$ciowy stop ztota do koron i mostow 19ml : 19ml H,0
ok. 65- 75% - korony teleskopowe z wysokowarto$ciowego stopu ztota 25ml : 13ml H,0
ok. 55- 60% - korony konusowe z wysokowarto$ciowego stopu zlota 21ml : 17ml H,0
ok. 60- 70% - zredukowany stop ztota 23ml : 15ml H,0

Wartos$¢ ekspansji:  ekspansja wigzania : 1,3%

(100% ptyn) ekspangatermiczna: 1,1%

ekspangaogdlna  2,4%

Wypalanie: 1) szybkie odlewanie:
nadaje sie do wykonania wszystkich koron i mostow, jak roéwniez do reparatur
w technice prac szkieletowych, np. klamry lane, czy tez przedtuzenia ptyty.
Postepowanie przy szybkim odlewie ( SPEED):
- zatopienie modelacji w pierScieniu metalowym, wylozonym papierem
ekspansyjnym
(Uwaga !!! Warstwa masy ponad modelacja, powinna wynosi¢ przynajmniej 1,5cm)
Po osiagnigciu stabilno$ci masy (w zaleznoéci od temp. otoczenia,ok. 20-25 min.
po zatopieniu), zdja¢ gumowa podstawe i pierscien wstawi¢ do pieca o temp. 850-900°C.
W przpadku, kiedy temp. koncowa wypalanego pierscienia lezy w granicy 700-750°C,
nalezy mimo wszystko wstawi¢ pierscien do pieca o temp. 850-900°C i po uptywie 30 min.
mozna obnizy¢ temperaturg wypalania na 700-750°C
Przy uzyciu pierscieni sylikonowych, nalezy po uptywie 10 min. uwolni¢ zwigzang
mase z pierscienia, 8 min. odczekaé — pierscien 3x (6x, 9x — 10-15 min.) i wstawi¢ do
pieca o temp. 850-900°C.
- pier$cien wypali¢ i odlaé

Czaswypalania: ok. 30-35min. przy pierScieniu 3x
(po osiagnieciu ok. 40-45min. przy pierscieniu 6x
temp. koncowej) ok. 50-60min. przy pierscieniu 9x

w ten sposob otrzyma si¢ doktadnie pasujacy odlew, o wyjatkowo gladkiej i precyzyjnej powierzchni.

2) konwencjonalny sposob odlewania:

UWAGA !l
Kocentrat ptynu nalezy zredukowa¢ o 10 % w poréwnaniu do metody ,, SPEED* !!!
Po zwigzaniu masy, wstawi¢ pierscien do zimnego pieca: wzrost liniowy temp. powinien leze¢ migdzy
3-4°C /min. Przy temp.: 270°C, 580°C jak i temp. koncowej, w zaleznoéci od wielko$ci pierScienia,
czas wypalania lezy miedzy 30-60min. Maksymalna temp. koncowa - 1050°C.

B) Porcelana: stosunek mieszania : 200g proszku : 50ml ptynu

(tloczona) koncentracja ptynu przy koronach: 55-65%

koncentracja ptynu przy wktadach koronowych: 40-55%

Zyczymy Panstwu powodzenia !!!
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