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HT - Vest

HT-Vest ©
Oryginal !!!

HT-Vest byla pierwsza na Swiecie
speed — masg oslaniajaca do koron i
mostow, oraz do ceramiki prasowanej.

HT-VEST ® jest specjalna, precyzyjna krzemianowo-
fosforanowg masg ostaniajgcg do koron 1 mostow,
wolng od grafitu, nadajaca si¢ do wszystkich
stomatologicznych stopow metali, oraz do porcelany
prasowanej.

Posiada duze spektrum sterowania ekspansjg za pomoca
ptynu HT- Liquid.

Moze by¢ stosowana do tzw. speed lub kowencjonalnego
wypalania w piecu.

Zapewnia bardzo doktadne odlewy o niskiej warstwie
oksydacyjnej, jednoczesnie pozwalajac na lekkie

ich uwalnianie.

W celu uzyskania rownomiernej trojwymiarowej ekspansji,
moze by¢ uzyta bez zastosowania pierscieni metalowych
w dowolnych wielko$ciach (3x, 6x i 9x).

Twoja decyzja: HT - VEST !
Rezultat: Perfekcyjna dokladnos¢, jakosé oraz
oszczednos¢ czasu !

Art. Nr.: 10001 - 28 x 150g - 4,20 kg karton
Art. Nr.: 10012 - 84 x 150g - 12,60 kg karton



HT-Vest M ©

Specjalna masa oslaniajaca najwzszej

- cB retven, M jakosci do prac szkieletowych i
{ s kombinowanych !
o, o HT-Vest ®- M jest krzemowo — fosforanowa masa
: | = ostaniajaca, ktoéra wykazuje najwyzsza jakos¢ i precyzje
% - odlewow prac szkieletowych i kombinowanych.
'“ —_— Szczegblng jej zaleta, jest mozliwos¢ wykonywania metada

jednego odlewu, prac kombinowanch z koronami
teleskopowymi.

Poprzez wigzanie fosforanowe, osigga ogromng stabilno$¢
modelu jak i formy odlewniczej.

Masa ta, nadaje si¢ do wszystkich stopow metali
wysokotopliwych w technice dentystycznej, oraz wszystkich
Sposobow powielania (sylikon, zel )

Art. Nr.: 10002 - 62 x 320g - 19,84 kg karton

HT- Liquid

‘ Jeden plyn ekspansyjny do wszystkich
HT — mas oslaniajacych !!!

HT- Liquid — ptyn ekspansyjny zostat specjalnie
skoncypowany i rozwinigty do wszystkich HT- mas
oslaniajacych.

Zalecamy rowniez stosowanie HT — Liquid

do zabezpieczania powierzchni modeli gipsowych.

= Niski koszt magazynowania- jeden ptyn !
— Rezultat : wigksza dokladno$¢ wykonanych prac !

(& HT-Liquid

Art. Nr.: 20001 — 1 x 3,0 kg opakowanie
Art. Nr.: 20003 - 1 x 1,2 kg opakowanie



HT = Cast system wykonywania ®
prac szkieletowych i kombinowanych /\
wg. Norberta Szpakowskiego (\'.Q

HT- System powielania

Pewne powielanie —
przy bardzo matej ilosci silikonu !

HT- System powielania - jest technologia, ktora
umozliwia bezbledne powielanie, bardzo matg

iloscia silikonu (migdzy 60 a 80g).

System ten sktada si¢ z cztrech czesci:

- cylindra, podstawy, ramki i mankietu silikonowego.
Trzy rozne wielkos$ci puszek, umozliwiajg indywidualne
1 bardzo oszczedne powielanie.

Ta metoda powielania, powinna by¢ stosowana w
potaczeniu z takimi materiatami jak:

HT-Sil, HT-SIL 11, HT-Plast, HT-Vest M i HT-Flow

Art. Nr.:100001 do 100009 / p. cennik
Art. Nr.:100017 do 100022 / p. cennik

HT- Plast-
o w G s SIIkoN do blokowania
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Oszczednie i sprytnie!

HT — Plast — specjalna masa silikonowa do zblokowania
modelu gipsowego w puszce, umozliwiajaca bardzo
oszczedne zuzycie silikonu do powielania.

Art. Nr.: 60001 — 2 x 250 g opakwanie A + B




HT- Sil

Wysokowartosciowy Silikon do
powielania z platyng —
Dokladnosc¢ i stabilnos¢ !

HT — Sil jest silikonem 1:1 do precyzyjnego powielania,
wykazujacym si¢ wyjatkowa ptynnos$cia i stabilnoscig o
-~ wartosci SHORE 29.
\g//’”‘ Dzig¢ki precyzji powielania, gwarantowana jest wysoka

. jako$¢ wykonywanych prac (np. prac z zasuwami lub
teleskopami). Duplikaty wykonane HT-Silem, mogg by¢
natychmiast po uwolnieniu modelu gipsowego, odlane

masg ostaniajgca, tzn. materiat ten przyjmuje natychmiast
forme pierwotna.

Art. Nr.: 30001/2 x 1kg (A +B)
Art. Nr.: 30002 /2 x 3kg (A +B)
Art. Nr.: 30003 /2 x 10kg (A + B)

2 HT-Flow — izolator

& HT-Flow Nigdy wiecej pecherzykow !
Siliconbenetzer |

HT — Flow — uniwersajny $rodek izolujgcy wszystkie
masy do powielania i wyciskow od gipsu oraz mas
ostaniajacych.

vty Goac HT — Flow jest jednoczeScnie rozpuszczalnikiem
do HT - Plast.

Art. Nr.:70001 / 1L butelka
Art. Nr.:100026 / 120ml - butelka /spray - pusta

‘ Dokladnos¢ punktowa!

Q HT-FI HT — Fix — klej aplikacyjny, jest klejem stosowanym

= w technice szkieletowej, w celu bezszczelinowego
ﬁﬁ_ftklebs umocowania gotowych profili woskowych i z tworzywa,
e na modelu z masy oslaniajgce;.

Inhait: 30 ml

Art. Nr.: 90001 / 30ml butelka z pedzelkiem
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HT- Sil 11

Wysokowartosciowy Silikon do
powielania z platyna — dokladnos¢ i
stabilnos¢ !

HT — Sil Il jest silikonem 1:1 do precyzyjnego powielania,

= wykazujacym si¢ wyjatkowa ptynnoscia i stabilnoscig o
i wartosci SHORE A 23.

i Dzig¢ki precyzji powielania, gwarantowana jest wysoka

jako$¢ wykonywanych prac (np. prac z zasuwami lub

teleskopami). Duplikaty wykonane HT-Silem 11, moga by¢

_— natychmiast po uwolnieniu modelu gipsowego zalane

masg ostaniajgca, tzn. materiat ten przyjmuje natychmiast

forme pierwotng. Kolor : pink

Art.Nr.: 30004 /2x 1kg (A+B)
Art. Nr.: 30004A/2x 3kg (A+B)
Art. Nr.: 30004B/2x10kg (A +B)

i HT- Liquid TS

Quionsins HT — Liquid TS jest specyficznym ptynem ekspansyjnym,

L ktory jest przeznaczony do specjalnych prac wymagajacych
duzej ekspansji jak np. korony teleskopowe 1 inne prace

wykonane z tworzywa lub innych twardych materiatow. Ptyn

i ten zwieksza ekspansje chemiczna wigzania masy HT - Vest 0

35-40%. Z zastosowaniem tego ptynu masa ostaniajgca

HT - Vest , moze by¢ rowniez uzywana do trybu wypalania

metoda konwencjonalng jak i speed.

IS 4 Art. Nr.: 20002 / butelka 1 L (1,2kg)

HT- Trennscheiben

Tarcze o wyjatkowej mocy !!!

> Wzmacniane szklanym wiéknem ultra cienke tarcze
> Bardzo elastyczne i wytrzymale

> Niespotykana wydajnos¢ ciecia

> Do cig¢cia, seperacji i szlifowania glownie stopow

chromo - kobaltowych

Art. Nr.: 103220350/ 22 x 0,3 mm - 20 sztuk
Art. Nr.: 103400550/ 40 x 0,5 mm - 20 sztuk
Art. Nr.: 104401050/ 40 x 1,0 mm - 20 sztuk
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HT- Muffelformer

Indywidualne nadanie formy pierscienia !

HT — Muffelformer jest samolepnym papierem,
stuzacym do indywidualnego nadania ksztattu formie
odlewniczej.

Art. Nr.: 80001 / 200 szt. opakowanie

HT- Dosiersystem

Proste i dokladne dozowanie !

HT — Dosiersystem — system dozowania, sktadajacy si¢
z butelki -11 z nakretkg i wywzorcowanej strzykawki 60 ml

Art. Nr.:100010/ 1 | butelka
Art. Nr.:100011/ 60 ml strzykawka

HT- Silikonmuffel

Pierscienie silikonowe —
dokladnos¢ i oszczednos$¢ !

HT — Silikonmuffel - pierscienie silikonowe ze
stozkiem, umozliwiajace trojwymiarowg ekspansje

mas ostaniajacych jak np. HT - VEST.

Moga by¢ stosowane prawie bezgranicznie, zapewniajac
rowniez tatwe uwalnianie odlewow.

Wielkosci: 3x, 6x 1 9x

Art. Nr.: 100045 / 3x
Art. Nr.: 100046 / 6x
Art. Nr.: 100047 / 9x



C/‘Q\®

& CERR
L .
Sklad stopu (m/m):
kobalt: 64%
chrom: 1%
molibden: 6%
wolfram: 6%
reszta: ot FeMn
kolor: bisly

Dane fizyczne:

Obciazenie jednostkowe pt.:734 MPA
194 GPa
286 HV10

Modut sprezystosci:
Twardo$¢ Vickers'a:
Wydtuzenie w % po zerwaniu: 10%
Temp. Topnienia :
Wspotczynnik rozszezalnosci term.:
(25-600°C) 14,6 x 10°K™*

2%
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Sklad stopu (m/m):
kobalt: 64%
chrom: 29%
molibden: 6%
reszta: Si, Fe,Mn
kolor: bialy

Dane fizyczne:
twardos¢ Vickers'a: 386 HV10
modut sprezystosci: 211 Gpa

zakres topnienia: 1350 — 1406°C

1309 - 1417°C

HT- CERA CROM (€o123

Stop kobaltowo - chromowy pod ceramike.

HT - CERA CROM - jest stopem, dajagcym si¢ bardzo
fatwo obrabia¢, w zwigzku z czym, w obrobce zachowuje si¢
podobnie jak metale szlachetne (tardosé¢: 286 HV10).

Moze by¢ réwniez uzywany do wykonywania prac
kombinowanych (np. korony teleskopowe, prace

z zasuwami, itp.). Przez wyjatkowo niskg temperature
odlewania HT-CERA CROM, uzyskuje si¢ bardzo doktadne
i gladkie powierzchnie odlewu (szczegblnie przy uzyciu masy
ostaniajgcej — HT- Vest) z minimalng warstwg tlenkow.

Stop ten doptywa do grubosci 0,2 mm 1 moze by¢ topiony
ptomieniem jak 1 indukcyjnie.

Art. Nr.: 40002 / 1,0 kg pudelko
Art. Nr.: 40006 / 0,5 kg pudelko

HT- CROM (€ o123

Stop kobaltowo-chromowy do
precyzyjnych odlewow !

HT — CROM jest stopem kobaltowo-chromowym, wolnym
od niklu i berylu, o wyjatkowej czystosci, produkowanym
prozniowo 1 znajdujacym sie pod ciaggla kontrola jakosci.
Spetnia najwyzsze wymogi wspotszesnej techniki

prac szkieletowych i kombinowanych.

Pierwszorzedna zaletg tego stopu, jest latwa jego obrobka,
ktora umozliwia osiggniecie bardzo gtadkich, zwartych,
tatwych do polerowania (o platyno podobnym potysku)
powierzchni. Dzigki wspaniatej ptynnosci, nawet
najciensze czegsci odlewu, wykazuja niespotykang doktadnos¢.
Poprzez nadzwyczaj niska temp. lania, uzyskuje si¢ bardzo
gladka powierzchnie odlewu (w szczegdlnosci przy
zastosowaniu masy ostaniajgcej HT-Vest M), jak rowniez
minimalng warstwe tlenkéw, dajaca si¢ tatwo usunaé np.
przez piaskowanie peretkami na potysk

Art. Nr.: 40001/ 1,0 kg opakowanie
-7-
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Sklad stopu (m/m):

kobalt: 60,0 %

chrom: 28,0 %

wolfram: 5,0 %

krzem: 1,5%

reszta: Mn, Fe

kolor: biaty

Dane fizyczne:

wytrzymalo$¢ na rozcigganie: 354 MPA
granica plastycznosci : 537 MPA
twardo$¢ Vickers'a: 273 HV10

wytrzymalo$¢ przy zerwaniu: 16 %

zakres topnienia: 1308 — 1386°C

wspotczynnik rozszerzalnosci cieplne;j:
(25-600°C) 14,4 x 10°K™*

HT - SOFT CUTTING C€ 0123

Stop kobaltowo-chromowy pod ceramike.
WG. DIN EN 1SO 109693-5

HT — SOFT CUTTING jest stopem nowej generacji,
przewidzianym gtéwnie pod ceramike, wolnym od

niklu i berylu, przeznaczonym do licowania wigkszos$cia

mas ceramicznych. HT-SOFT CUTTING charakteryzuje si¢
doskonatg biokompatybilnoscia.

Gléwna domena tego stopu, jest jego minimalne tworzenie
tlenkéw po odlewie i w trakcie napalania ceramiki !!!
Odlewy wykonane z tego stopu, sg fatwe w obrdbce
(twardos¢ Vickers'a 273 HV 10).

Przez wyjatkowo niskg temperaturg odlewania

HT-SOFT CUTTING, uzyskuje si¢ bardzo doktadne 1
gladkie powierzchnie odlewu (szczegolnie przy uzyciu masy
ostaniajacej — HT- Vest) z minimalng warstwa tlenkow.

Stop ten doptywa do grubosci 0,2 mm 1 moze by¢ topiony
ptomieniem jak i indukcyjnie.

Art. Nr.: 40007 / 1,0 kg opakowanie
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Sklad stopu (m/m):

kobalt: 62,5 %
chrom: 28,5 %
molibden: 4,0%
wolfram: 3,0%
krzem: 0,8 %
reszta: Nb, Fe
kolor: biaty

Dane fizyczne:
wytrzymalo$¢ na rozcigganie:
granica plastycznosci :
twardos$¢ Vickers'a: 302 HV10
wytrzymalo$¢ przy zerwaniu: 4,5 %
zakres topnienia: 1369 — 1471°C
wspotezynnik rozszerzalno$ci cieplnej:
(25-600°C) 14,7 x 10°K*

650 MPA
537 MPA

HT- CERA - LOX C€o123

Stop kobaltowo-chromowy pod ceramike.
WG. DIN EN ISO 109693-5

HT — CERA LOX jest stopem nowej generaciji,
przewidzianym gtéwnie pod ceramike, wolnym od

niklu i berylu, przeznaczonym do licowania wigkszoscia
mas ceramicznych. HT-CERA LOX charakteryzuje si¢
doskonatg biokompatybilnoscia.

Gléwna domena tego stopu, jest jego minimalne tworzenie
tlenkow po odlewie i w trakcie napalania ceramiki !!!
Odlewy wykonane z tego stopu, sa tatwe w obrobce
(twardo$¢ Vickers'a 302 HV 10).

Przez wyjatkowo niska temperatur¢ odlewania
HT-CERA LOX, uzyskuje si¢ bardzo doktadne i1 gladkie
powierzchnie odlewu (szczegdlnie przy uzyciu masy
ostaniajagcej — HT- Vest) z minimalng warstwa tlenkow.
Stop ten doptywa do grubosci 0,2 mm 1 moze by¢ topiony
ptomieniem jak 1 indukcyjnie.

Art. Nr.: 40016 / 1,0 kg opakowanie
Art. Nr.: 40017 / 0,5 kg opakowanie
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Sklad stopu (m/m):
kobalt: 64%
chrom: 30%
molibden: 6%
wolfram: 6%
reszta: Si, Fe,Mn
kolor: biaty

Dane fizyczne:

twardos$¢ Vickers'a: 394 HV10
modut sprezystosci: 209 Gpa
zakres topnienia: 1321 -1407°C

Sklad stopu (m/m):
kobalt: 65%
chrom: 21%
molibden: 6%
wolfram: 5,5%
platyna: 2,0%
reszta: Si, Fe,Mn
kolor: biaty

Dane fizyczne:
twardos$¢ Vickers'a:: 274 HV10
wytrzmatos$¢ przy zerwaniu : 9,0%

HT- CROM Il (€123

Stop kobaltowo-chromowy do
prac szkieletowych

HT — CROM jest stopem kobaltowo-chromowym, wolnym
od niklu i berylu, o wyjatkowej czystosci, znajdujacym

sie pod ciggta kontrolg jakosci.Spetnia najwyzsze wymogi
wspotszesnej techniki prac szkieletowych i kombinowanych.
Pierwszorzedng zaleta tego stopu, jest tatwa jego obrobka,
ktéra umozliwia osiggni¢cie bardzo gtadkich, zwartych,
fatwych do polerowania (o platyno podobnym potysku)
powierzchni. Dzigki wspanialej pltynnos$ci, nawet

najciensze czesci odlewu, wykazuja niespotykang doktadnosc.
Poprzez nadzwyczaj niska temp. lania, uzyskuje si¢ bardzo
gtadkg powierzchnig¢ odlewu (w szczegolnosci przy
zastosowaniu masy ostaniajacej HT-Vest M), jak rowniez
minimalng warstwe tlenkéw, dajaca si¢ fatwo usung¢ np.
przez piaskowanie peretkami na polysk

Stop ten moze by¢ topiony ptomieniem jak i indukcyjnie.

Art. Nr.: 40004 / 1kg opakowanie

HT- SUPRA PLATIN CO.

Stop z platyna pod ceramike.

Wolny od niklu i berylu, stop kobaltowo- chromowy

z platyng. Stop ten zastat specjalnie rozwinigty do
wykonywania koron i mostéw licowanych wigkszoscig

mas ceramicznych jak i do supra konstrukcji na implantach.
Nie wymaga dlugiego chlodzenia !

Wspotczynnik rozszerzalnos$ci cieplnej wynosi w przedziale
od 25°C do 600°C - 14,9 x 10° K™

Szczegblnie zalcany jest do wykonywania prac frezowanych.
Przez wyjatkowo niskg temperaturg odlewania

HT- SUPRA PLATIN CO., uzyskuje si¢ bardzo doktadne i
gladkie powierzchnie odlewu (szczegolnie przy uzyciu masy
ostaniajacej — HT- Vest) i minimalng warstwg tlenkow.

Stop ten doptywa do grubosci 0,2 mm 1 moze by¢ topiony
ptomieniem jak i indukcyjnie.

Art. Nr.: 40013/ 100g opakowanie
Art. Nr.: 40012 /500g opakowanie

Art. Nr.: 40014 / 1000g opakowanie

C€ 0123

-10-
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Sklad stopu (m/m):

kobalt: - 62,0%
chrom: - 29,0 %
molibden: -40%
reszta: -Si,Mn, C

Dane fizyczne:
temperatura lutowania: 1320°C
zakres topnienia:  1071°C - 1260 °C

. pantsl

Lotflugmit®
10 g Packu

‘“’ﬁrt, ngm"“

HT- CROM LOT (€o123

Uniwersalne lutowie do wszystkich
stopow kobaltowo - chromowych

Wolne od niklu i berylu kobaltowo-chromowe lutowie
do koron, mostéw i prac szkieletowych.

Bardzo czysty stop do lutowania wszystkich stopow
kobaltowo- chromowych. Wyrdznia si¢ bardzo dobra
ptynnoscig oraz wartosciami mechanicznymi.

Art. Nr.: 40003 / 10g opakowanie

HT- Panta rhei

Topnik do lutowania
I spawania stopow dentystycznych

Uniwersalny topnik, przystosowany do wszystkich
lutowi i stopow metali.

Art. Nr.: 100016 / 10g opakowanie

HT- KERAMIK TIEGEL

Ceramiczne tygle

HT — Keramik Tiegel, sa tyglami ceramicznymi

o njwyzszej jakosci. Przeznaczone do odlewni indukcyjnej,
zageszczane wewnatrz ultradzwigkowo, w zwigzku z czym
charakteryzuja si¢ bardzo dtuga zywotnoscia

(ok. 100 odlewow)!

Art. Nr.: 110002 / tygiel duzy
Art. Nr.: 110001 / tygiel maly

-11-
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HT - Sekundiirwachs

Selbstisolierend

O

RN

HT - Modellierwachs
beige

HT - Cervikalwachs
i

\ Gewicht : 60g

S

\"»..

HT - Friswachs

| Grau - opak
Gewicht : 6lg

HT- SEKUNDARWACHS

Samoizolujacy wosk!

HT — Sekundarwachs jest samoizolujacym woskiem,
nadajacym si¢ idealnie do prac teleskopowych.

Art. Nr.: 100040 / 55 g opakowanie

HT- TAUCHWACHS

Elastczny i stabilny wosk do maczanki !

Wosk do maczanki, umozliwiajacy wykonanie stabilnych 1
sprezystych czapeczek o wysokim wspotczynniku powrotu
do pierwotnej formy (Memory Effekt).W trakcie wypalania
pierscienia, gwarantuje catkowite bezresztkowe spalenie.
Nastepna zaletg tego wosku, jest jego minimalna kurczliwos¢,
jak i doktadny brzeg czapeczki bez przeprowadzania prac
korekcyjnych. Poprzez odpowiednig przeziernos¢, zapewnia
kontrolg grubosci czapeczek.

Art. Nr.: 90005 / 250 g opakowanie — kolor - zolty

HT- MODELLIERWACHS

Idealny wosk do gnatologicznej modelacji koron i mostow.
Wysoka stabilno$¢ i niska temperatura topnienia, umozliwiajg
precyzyjne ciaggnigcie wosku w trakcie modelcji.. Czubki
guzkow powierzchni zujgcych, moga by¢ formowane bez
tzw. kulowego sptynigcia. Wosk ten, daje si¢ bardzo czysto
skrawac, co umozliwia otrzymanie gtadkich 1 wolnych od
widrkow powierzchni.

Art. Nr.: 90002 / 60 g opakowanie - bezowy
Art. Nr.: 90011 / 60 g opakowanie - zielony

HT- CERVIKALWACHS

Wosk przyszyjkowy, ktory jest zyczeniem kazdego technika:
stabilny, bez napi¢¢, migkko plynacy, nie marzacy sig,
nie pekajagcy i w ostatecznym wyniku poprostu — perfekcyjny!

Art. Nr.: 90003 / 60 g Dose - rot

HT- FRASWACHS

Wszechstronny wosk do frezowania z wysoka zawarto$cig
tworzywa sztucznego, umozliwiajagcy homogienno$¢
modelacji. Powierzchnie z tego wosku sg bardzo $ciste,

co umozliwia perfekcyjne i czyste frezowanie.

Art. Nr.: 90004 / 60 g opakowanie — szary opak
-12-
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HT- Die Spacer

Odporny na pare !

Lakiery do kikutow, spetniajace wysokie wymagania
techniki dentystycznej.

Zapewniaja szybkie schnigcie, wysoka koncowa twardos¢
oraz homogienne krycie.

Art. Nr.: 90006 / 2 x 20ml 7 - czerwony
Art. Nr.: 90009 / 2 x 20ml 7y - niebieski

HT- Die Hardener
Wsigkajacy w pelni w gips !

HT — Die Hardener do utwardzania, zabezpieczenia
1 ochrony powierzchni kikutéw gipsowych nie nanoszac
dodatkowej warstwy.

Art. Nr.: 90007 / 2 x 20ml Ou

HT- Thinner

HT — Thinner — Rozpuszczalnik do HT — Die Spacer
I HT — Die Hardener.

Art. Nr.: 90008 /2 x 20ml

Schleifpapiersektoren

Samolepne paski papieru $ciernego do techniki prac
teleskopowych..

Art. Nr.: 5323511310 / 100 szt. zarnistos¢ 120
Art. Nr.: 5323511324 / 100 szt. zarnistos¢ 240
Art. Nr.: 5323511328 / 100 szt. zarnistos¢ 600

Schleifpapiertrager

Ze stali szlachetnej lub aluminium walce jako nos$niki
samolepnych paskow papieru $ciernego do np. Koron
teleskopowych.

Art. Nr.: 5323511337/ 2,35 mm 0° - duze
Art. Nr.: 5323511337S /2,35 mm 0° - male

-13-
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TK1 mocna, pewna, bezstopniowo regulowana stata frykcja koron teleskopowych.
Dlugi odcinek frykeyjny, rowniez przy krotkich koronach, gdyz pierwszy kontakt frykcyjny osiggamy od brzegu korony.

indykacje: zalety:

- wszystkie stopy dentystyczne - stala, pewna i bezstopniowo regulowana frykcja.

- prace ztozone z teleskopami - absolutnie pewne osadzenie czg¢$ci frykcyjnej poprzez efekt korka
- krotkie korony teleskopowe rozporowego.

- nowe korony wtérne na stare pierwotne - szybka wymiana, za pomoca wykregcenia Sruby aktywujacej

- -‘—_-.ht.

1. Element przygotowawczy przymocowa¢ do korony 2. Technika zdejmowania : korone wymodelowa¢ z
pierwotnej i zblokowac¢ podcien oraz poizolowac. tworzywa (np. Pattern Resin) i wosku.

(do prac szkieletowych przygotowanie do powielenia)
Wazne: Element ten musi by¢ wolny od wosku !

3. Instrument z gwintem (Nr.zaméwienia 730) 4. Element przygotowawczy wyciggnaé z modelacji.
wkrecié do elementu przygotowawczego.

Stan sprzedazy

wymiary:
wysokos¢ 2,9 mm, szeroko$¢ 2,7 mm

£

Poprzez wkregcenie Sruby, powstaje efekt
korka rozporowego i tym samym bardzo
pewne umocowanie czgsci frykcyjnej.

5. Do gotowej i obrobionej korony wtérnej,
o lekkiej frykcji, weisna¢ TK1 element frykcyjny.
Poprzez krecenie $ruba, nastepuje bezstopniowe
ustawianie frykcji wg. odczucia pacjenta.

Przez dalsze wkrgcenie Sruby -
bezstopniowa regulacja frykcji.

c € 0482
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Przekrdj bardzo krétkiej korony teleskopowej

Opis gornej sytuacji w cyfrach:

1. Nacisk frykcyjny tuz przy brzegu korony, tzn. wystarczjaca frykcja przy
wyjatkowo krotkich koronach teleskopowych.

2. Rowniez przy wysokosci 3 mm korony pierwotnej, osiaggamy optymalna frykcje .

3. Poprzez wkrecenie $ruby aktywujacej, otrzmujemy efekt korka rozporowego,
ktory to gwarantuje pewne zabezpieczenie elementu frykcyjnego.

4. Latwy dostep do spodu do §ruby mocujaco — aktywujacej.

Prawidlowy montaz, gwarantuje perfekcyjnos¢ funkcji !

Art. Nr.: patrz cennik
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DC Microlock rygiel (tytan)

Maly, wymienialny, stabilny wciskowy rygiel.
Wykonany na wysoko precyzyjnych, nowoczesnych CNC- maszynach.

DC Microlock — Trwato$¢ i funkcja tego rygla jest czasowo prawie bez ograniczen.

Zewngtrzna $rednica rygla wynosi tylko @ 2,7 mm. (minimalne zapotrzebowanie miejsca do montazu)
Os rygla, daje sie frykcyjnie i z ograniczeniem w jedng i druga strong przesuwac i jest jednoczesnie

w kazdej pozycji zabezpieczona przed ewentualnym samoistnym przesuni¢ciem.

W celu otworzenia rygla, pacjent wycigga paznokciem o$ za gtowke, znajdujaca si¢ na osi rygla.
Rowniez przy bilateralnych konstrukcjach — bezproblemowa obstuga jedng reka.

DC Microlock - rygiel ten wyrdznia si¢ poprzez konstrukcje bezsprezynows jak i bez zaczepow.

Dlugotrwala i perfekcyjna funkcja jest tym samym zapewniona.

j?_
o]

C€oss2
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Technika modelowania metoda koron i mostow.

1. Usytuowanie czeSci pierwotnej

Oczko rygla zostaje usytuowane przy koronie w paralelometrze za pomoca
trzymadetka (Kat.-Nr. 440) rownolegle do toru wprowadzenia protezy.
Zaleta : Poprzez to oczko mozna usytuowac cz¢s¢ pierwotng bardzo
indywidualnie w zaleznoS$ci od zaistnialej sytuacji.

W celu uzyskania lepszej mozliwos$ci obstugi rygla jak i lepszego odczucia
dla jezyka, mozna zmieni¢ potozenie czgsci pierwotnej rygla o ok. 10 — 15°
na wyrostku w kierunku policzkowym.

Po odlaniu korony z cz¢scig pierwotna, jest wskazane rownolegte
przefrezowanie tej czgéci. W celu uzyskania lekkiej pracy rygla, nalezy
oczko rygla znajdujace si¢ w czgsci pierwotnej, ostroznie wygumkowac.

2. Usytuowanie czeSci pomocnicze;j
Po opracowaniu korony z cze$cig pierwotng i jej przefrezowaniu, nalezy w
oczku rygla umiejscowi¢ przyrzad pomocniczy (Kat.-Nr. 451)

3. Modelowanie
Modelacja odbywa si¢ wedtug indywidualnej sytuacji i potrzeby
(np. Pattern-Resinem lub specjalnym woskiem samoizolujacym)

4. Zatopienie i odlew

Po wymodelowaniu, nalezy poprzez ruch obrotowy w lewo 1 w
prawo, wyjac przyrzad pomocniczy z modelacji. Nastepnie
zdejmujemy modelacje czesci wtornej rygla, ktorg to zatapiamy 1
_ odlewamy w sposob konwencjonalny.

5. Montaz rygla w akrylu lub kompozycie

Tym samym przyrzadem pomocniczym (Kat.-Nr. 451), po uprzednim jego
poizolowaniu, wytwarzamy miejsce w akrylu lub kompozycie na wklejenie
kompletnego rygla.

Uwaga: Przyrzad pomocniczy musi by¢ poizolowany !

6. WKklejenie rygla przy pomocy kleju dwukompozytowego

Rygiel ten posiada na zewnatrz retencje, ktore to gwarantujg po sklejeniu, pewne i mocne potaczenie.
Wklejenie rygla powinno by¢ przeprowadzone na modelu. Os$ rygla, nalezy wcisngé w oczko czesci
pierwotnej (zamknigcie rygla), co doprowadza do samoistnego centrowania potozenia rygla.

Uwaga: Aby unikna¢ nie kontrlowango rozprzestrzenienia si¢ kleju, nalezy ten klej umiejscowic tylko
1 wylacznie na zewngtrznej tusce rygla, a nie w miejscu aplikacji rygla w czg¢sci wtorne;.

Nadmiary kleju nalezy natychmiast zebrac i oddalié.
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Technika metodg prac szkieletowych

Usytuowanie czeSci pierwotnej
(patrz1)

7. Powielanie

Maty przyrzad pomocniczy o @ 1,9mm (Kat.-Nr. 450), umiejscowic¢

w oczku rygla i szparke powstala na ztaczu uszczelni¢ woskiem.
Nastepnie nalezy od strony policzkowej zawoskowa¢ oczko rygla.
Podcienie pod czgscig pierwotng (do wyroska) powinny by¢ zblokowane
woskiem.

8. Usytuowanie przyrzadu
pomocniczego (Kat.-Nr. 460)

I modelacja

Na modelu z masy oslaniajacej, nalezy ostroznie
usytuowac uprzednio poizolowany przyrzad
pomocniczy i zala¢ dookota woskiem.
Modelacja powinna sigga¢ do stopnia czgsci
pomocniczej.

9. Montaz rygla z licowaniem od strony jezykowej

Wstepne postgpowanie jak w punkcie nr. 8

Przyrzad pomocniczy zalewamy woskiem tylko na tyle, aby uzyska¢ minimalng grubos¢ §cianki,
potrzebna w danej sytuacji, a nie do stopnia.

10. Wyjecie przyrzadu pomocniczego i zatopienie modelacji szkieletu
Poizolowany przyrzad pomocniczy, daje si¢ bez trudu lekko wykrecié i wyciggnaé z modelacii.
Przed kompletnym zatopieniem modelacji, powinno si¢ najpierw wla¢ mase oslaniajaca do
otworu w wosku, powstalego po wyciagnieciu przyrzadu pomocniczego. Dopiero po zwigzaniu
masy w tym sektorze, przystepujemy do catkowitego zatopienia protezy szkieletowej.

Po odlaniu i opiaskowaniu jak i obrobce szkieletu, mozna bezproblemowo usytuowac rygiel

w uprzednio przygotowanym na niego miejscu.

WKklejenie rygla
(Patrz6)

11. Ruchliwos$¢ osi rygla

Poruszanie si¢ osi rygla jest frykcyjne i w kazdej pozycji stale zabezpieczone przed ewentualnym
otwarciem. Funkcja i frykcja tegoz rygla, jest dopasowana do sytuacji, w ktorej to zostat rygiel
zastosowany. W wypadku, gdyby o$ rygla miata zbyt duzy opor przy zamykaniu, nalezy ostroznie
wygtadzi¢ w czesci pierwotnej oczko rygla.

12. Wymiana rygla

Poprzez zastosowanie specjalnego klucza (Kat.-Nr. 430), mozna dokona¢ wymiany rygla.
Rygiel ten moze by¢ wykrecony i zastgpiony nowym.

Potgczenie gwintowe posiada mechanizm zapobiegajacy somowykreceniu, w zwigzku z czym.
starania zmiezajace do zabezpieczenia gwintu sg absolutnie zbyteczne.

Tylko prawidlowy montaz jest gwarancja perfekcyjnego rezultatu.
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ODLEWNIE
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Dane techniczne:

Zasilanie: jednofazowe 230 V 50 — 60Hz — 3 kW

Mozliwa ilos¢ stopu do topienia: 80 g Co-Cr oraz stopy ztota
Bezstopniowe ustawienie temperatury topienia

Zamknigty uktad wodny chtodzenia
Automatyczno-pnetmatyczne opuszczenie cewki indukcyjnej
Wymiary: szer. 510mm x gleb. 710mm x wys. 870mm
Waga: 88 kg

Art. Nr.: G00001

Dane techniczne:

Zasilanie: jednofazowe 230 V 50 — 60Hz — 4 kW

Mozliwa ilo$¢ stopu do topienia: 150 g Co-Cr-Mo

oraz stopy zlota

Regulacja temperatury topienia i lania

Zamknigty uktad wodny chtodzenia

Regulacja momentu obrotowego
Automatyczno-pnetmatyczne opuszczanie cewki indukcyjnej
Wymiary: szer. 670mm x glgb. 740mm x wys. 1040mm
Waga: 140 kg

Art. Nr.: G00002

HT- SMART- CAST

Kompaktowa i silna!

HT- CAST-SMART - jest matg indukcyjna
odlewnia, ktéra to na codzien w laboratorium spetnia
prawie wszystkie duze wymagania w odlewnictwie!
Topienie indukcyjne wytwarza w stopie ruch
molekularny, ktoéry to ma wptyw na jego homogienne
wymieszanie i jest jednoczesnie gwarantem szybkiego,
doktadnego jak i ochronnego dla stopu odlewu.
Poprzez catkowicie nowy rozwoj tej matej odlewnii z
zastosowaniem najnowoczesniejszych technologii,
udato nam si¢ wyprodukowac urzadzenie o wspaniatych
parametrach i w bardzo korzystnej cenie.

Zalety tej odlewnii, umozliwiaja jej zastosowanie w
wielu tez matych laboratoriach, co eliminuje rézne
negatywne strony i bledy topienia plomieniem.

HT- CAST- MAX

Odlewnia dla profesjonalistow!

HT- CAST-MAX — jest profesionalng odlewnig
indukcyjng o bardzo duzej mocy, ktorej zastosowanie i
konstrukcja zostaty gtownie przewidziane dla
laboratoriow o duzej produkcji i wysokich
wymaganiach technicznych!

Topienie indukcyjne wytwarza w stopie ruch
molekularny, ktoéry to ma wptyw na jego homogienne
wymieszanie i jest jednocze$nie gwarantem szybkiego,
doktadnego jak i ochronnego dla stopu odlewu.

To urzadzenie jest wyposarzone dodatkowo w optyczny
pirometr umozliwiajgcy bardzo doktadne ustawienie
temperatury topienia i lania stopow.

Pnetmatyczne opuszczanie cewki indukcyjnej,
wewnetrzny, zamknigty system chlodzenia, regulacja
momentu obrotowego jak i uniwersalne ramie, to niektore
dalsze godne wzmianki zalety tej odlewnii.
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CAD / CAM TECHNIKA CY\)

PIECE DO SYNTERYZACJI ”/mihmvogt

SINTEROFEN

1650°C
4 Speed- 6 Speed-
4 Stick Heizelemente 6 Stack Heizelemente
1 Schale mit 10 cm @, 2 Schalen mit 12 cm @,
bis zu 20 Einheiten/Schale bis zu 25 Einheiten/Schale

30 individuelle Programme mit kurzen Texten
9 individuelle Programme mit je 4 Stufen und je 4 Stufen;
Beliftetes Aufheizen und Vortrocknen

70 Minuten 50 Minuten 65 Minuten 30 Minuten
LED Ausfuhrliches vierzeiliges LCD

Notklhlsystem, RS232-Schnittstelle

1720W 2000W 3100W 3800W
200V-240V 220V-240V 200V-240V 220V-240V
50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
58 kg 75 kg
1 Schale mit Deckel 1 Speedschale 1 Schale mit Deckel 1 Speedschale
10cm @, 10 cm @, 12cm @, 12¢cm @,

200 g Zirkonoxidperlen 200 g Zirkonoxidperlen 200 g Zirkonoxidperlen 200 g Zirkonoxidperlen

*bei 230 V mit einer leeren Schale
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CAD / CAM TECHNIKA (\/}\)\

DEGOS STAR Z-MILL

355 N5

DAS offene Profisystem zum
sensationellen Preis!
Inkl. Wasserkuhlung und Software!

Ihre Vorteile

e unschlagbar in Preis/
Leistung

e grof3e Leistung bei
kompaktem System
(und kleinem Preis]

* 100% offen

e frast alle Materialien

e zukunftssicher

e starker Service/Support

Wir halten unsere Versprechen!
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CAD / CAM TECHNIKA éQ\

WISSNE

WISSNER GESELLSCHAFT
FUR MASCHINENBAU MBH

Zahnersatz effizient
produzieren

Dental Frassystem
GAMMA 202 5D
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Sklad stopu (m/m):

HT- SOFT CUTTING C€123

Bloczki kobaltowo - chromowe

HT — SOFT CUTTING - jest stopem pod ceramike,

dajacym si¢ bardzo tatwo frezowa¢ w masyznach CNC,

w zwigzku z czym, w obrobce zachowuje si¢ podobnie jak
metale szlachetne (tardo$¢: 273 HV10).

Moze by¢ réwniez uzywany do odlewania prac kombinowanych
(np. korony teleskopowe, prace z zasuwami, itp.). Przez

kobalt: 60% wyjatkowo niskg temperaturg odlewania

chrom: 28% HT — SOFT CUTTING, uzyskuje si¢ bardzo doktadne
wolfram: 9% i gtadkie powierzchnie odlewu (szczegblnie przy uzyciu masy
reszta: Si, Mn ostaniajacej — HT- Vest) z minimalng warstwa tlenkow.
kolor: biaty Stop ten doptywa do grubosci 0,2 mm 1 moze by¢ topiony

Dane fizyczne:

Obciazenie jednostkowe pt.:456 MPA

Modut sprezystosci:
Twardos¢ Vickers'a:

183 GPa
273 HV10

Wydtuzenie w % po zerwaniu: 16%

Temp. Topnienia :

1308 — 1486°C

Wspotczynnik rozszezalnosci term.:

(25-600°C) 14,4 x 107

K—l

ptomieniem jak i indukcyjnie.

Bloczki z HT — SOFT CUTTING s3 wolne od naprezen i
toksycznych jak i uczuleniowych sktadnikéw typu beryl, kadm
lub nikiel. Jest stopem szczegodlnie stabilny na emisje jonowa
tzn. pacjent nie odczuwa smaku metalu co proteguje ten materiat
do wykonywania prac implantologicznych.

HT- TITANIUM-DISC C€0434

Bloczki tytanowe - 5 Stopnia

HT - TITANIUM-DISC - stop tytanowy pod ceramike,
prace implantologiczne itp. w technologii CNC.

Objekty wykonane z tego stopu, sg tatwe w obrobce
(twardos$¢ Vickers'a 318 HV 10).
HT-TITANIUM-DISC, jest nowym i bardzo postepowym

ts;t(;?]d stopu (Iggg)% Stopem tytanowyn, z ktérego mozna wykona¢ nawet mosty

Al: 5.94 % 14 -punktowe. - .

V- 4'0 % Ze wzgle;dp na specjalng kompozyCJg 1 sktad wptywjacy na

Fe: 0'02 % kompatyblln_oéé, po_lecamy stosowanie tego stgp}l do .

o O, 11 % wyk_onyvv.anla prac |r_nplantolog|cznych (taczniki, belki, mosty z
C: 0101 % poziomu implantow itp.)

N: <d,01 % Bloczki z HT-TITANIUM/DISC sa wolne od naprezen.

H: 0,003 %

Dane fizyczne:
twardos¢ Vickers'a:

wytrzymalo$¢ przy zerwaniu:

zakres topnienia:

318 HV10
8,0 %
1253 - 1304 °C

wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej:

HT- SOFT CUTTING - DISC i HT- TITANIUM - DISC s3
dostepne 0 nastepujacych grubosciach:

(25-600°C) 10,3 x 10°K™*

Grubosé 8 mm 10 mm 12 mm 135mm | 15mm | 18 mm 20 mm 22 mm 25 mm

Z stopniem lub bez @ 98,5mm
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